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الأهداف

النظريةدسيةالهنالمعرفةبينالفجوةسدعلىيساعدوهذا.ماديةوأجسامأشكاللإنشاءوالمعداتالأدواتاستخدامفيالعمليةبالخبرةالطلابتزويد

.العمليوالتطبيق

تشغيل معدات اللحام بشكل

آمن وإنتاج لحامات عالية 

الجودة على مواد مختلفة

الاستخدام الفعال لأدوات 

وآلات النجارة لإنشاء 

مشاريع النجارة الأساسية

تحديد واستكشاف مشكلات 

الآلات الشائعة وإصلاحها، 

مثل الجلفنة وتركيب 

الادوات

تحديد واستخدام وتفسير 

القراءات من أدوات 

القياس بدقة

 CAMاستخدم برنامج 

 CNCلإنشاء برامج 

لإنتاج قطع واجزاء معقدة
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تفاصيل البرنامج التدريبي

الجمهور المستهدف

طلبة المدارس والجامعات

مدة البرنامج

، أربعة أسابيع، يومين في الأسبوع

.بمعدل ثلاث ساعات في اليوم

الطريقة التدريسية

العروض التقديمية•

الأنشطة التدريبية•

العصف الذهني•

المناقشة والحوار•
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القياسات كيف يمكننا قياس العالم؟

الأساسيةالدوليالنظاموحدات7

الكمية الاسم الرمز

الطول المتر m  

الكتلة كيلوجرام kg

الوقت ثانية s  

التيار الكهربائي أمبير A  

درجة الحرارة الديناميكية الحرارية كلفن K  

كمية المادة مول mol

شدة الإضاءة كانديلا cd  
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القياسات أدوات القياس

المسطرة

العدادقاعدةدقةتبلغ.متر1إلىسمبضعةمنالأطواللقياسالمسطرةاستخداميتم1.

.(مم1أي)سم0.1

:المسطرةاستخدامعنداتخاذهاالواجبالاحتياطات2.

.الدقيقةغيرالقراءاتلتجنببالمسطرةاتصالعلىالجسمأنمنتأكد(أ)

أخذنتيجةالقياسفيالمنظراختلافأخطاءتنشأ.المنظراختلافأخطاءتجنب(ب)

ضحيو.المسطرةلمقياسبالنسبةخاطئموضعفيالراصدعينتكونحيثالقراءة،

المقياسقراءةعندللعينالصحيحالوضعالشكل
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القياسات

استخدام القدمة ذات الورنية

ماكةوالسالقطرلقياسالورنيالفرجاراستخداميمكن

.شديدةبدقة
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القياسات قياس القطر الداخلي

استخدم الفكين الداخليين 

للفرجار كما هو موضح

استخدم الفكين الخارجيين 

للفرجار كما هو موضح

استخدم مقياس عمق 

الفرجار كما هو موضح
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القياسات

استخدام القدمة ذات الورنية

الرئيسيالمقياسعلىالورنيللمقياس"0"الموضعاقرأ

.تقريبيةقراءةعلىللحصول

ملم18=التقريبيةالقراءة

رنيةالوأقسامأحديتطابقحتىالورنيالمقياسطولعلىانظر

الرئيسيالمقياسمع

مم0.01±مم18.46=الدقيقةالقراءة
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القياسات تمرين

الفرجار؟فيالموضحةالقراءةهيما

.A3.51

.Bسم

.C3.57سم

.D3.62سم

.E3.642سم

.F3.67سم

610238-EPP-1-2019-1-JOEPPKA2-CBHE-JP



ER: 610238-EPP-1-2019-1-JOEPPKA2-CBHE-JPHANDS PROJECT NUMB

H
a
n
d
’s

p
ro
je
c
t

القياسات
الحل

المقياسعلىالورنيللمقياس"0"الموضعاقرأ

.تقريبيةقراءةعلىللحصولالرئيسي

سم3.6=التقريبيةالقراءة

قسامأأحديتطابقحتىالورنيالمقياسطولعلىانظر

الرئيسيالمقياسمعالورنية

سم0.005±سم3.67=الدقيقةالقراءة
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القياسات مقياس لؤلب مكرومترى

.ملم25.00ملم و 0.10يستخدم المقياس اللولبي للميكرومتر لقياس الأطوال الصغيرة التي تتراوح بين 
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القياسات مقياس لؤلب مكرومترى

.ملم0.01إلىتصلبدقةالفولاذيةالألواحوسمكالأسلاكأقطارلقياسالجهازهذااستخداميمكن•

.الكشتبانمقياسيسمىالكشتبانعلىمحددومقياسالغلافعلىمحددرئيسيمقياسعلىالميكرومترمقياسيشتمل•
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القياسات مقياس لؤلب مكرومترى

.ملم0.5هوالأدنىالمقياسعلىواحدوقسمالعلويالمقياسعلىواحدقسمبينالفرق•

بمقداروالمغزلالسندانبينالفجوةتزداددرجة،360أيكاملة،واحدةدورةالكشتبانتدويريتمعندما.متساوياًقسمًا50إلىالكشتبانمقياسينقسم•

.مم0.50

.ملم0.01=الكشتبانمقياسعلىالواحدةالقسمةأنيعنيوهذا•

.والمغزلالسندانبينشديدبلطفبالجسمالإمساكيتمحتىالكشتبانتدويريتمالقراءة،أخذعند•

ررمبلاضغطممارسةمنالمستخدملمنعالسقاطةمقبضاستخداميتم•

.له

قةدعلىسيؤثرذلكلأنمفرطةالجسمعلىالقبضةتكونألايجب•

.القراءة
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القياسات مقياس لؤلب مكرومترى

.التاليالنحوعلىالميكرومترعلىالقراءاتأخذيتم•

بينالموضعإلىالرئيسيالمقياسعلىالأخيرالتدرجيشير(أ)

ئيسيالرالمقياسعلىالقراءةقراءةتتموبالتالي.مم2.5ومم2.0

.ملم2.0أنهاعلى

وقراءةالرئيسيالمقياسقراءةأساسهياللولبيالميكرومترقراءة

ملم2.22=0.22+2.0:وهيالكشتبانالمقياس
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اللحام
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اللحام المقدمة

.كليهماأوالضغطأوالحرارةباستخدامالمعدنمنقطعتينلحاميتم

:اللحاماستخدامات
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اللحام أنواع اللحام
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اللحام لحام المعادن بالغاز الخامل

الخاملبالغازالمعادنلحام

.لحامهاالمرادالمعدنيةوالصفائحالكهربائيالقطببيناللحاميتم

.مستمرحشومعدنشكلعلىوهونحاسيسلكهوالآلاتورشةفيالمستخدمالكهربائيالقطب

.الأكسدةلمنعالكربون،أكسيدثانيخامل،بغازمحمياللحام

الاستخدامات

وسبائكلومنيوم،الأسبائكومعظمللصدأ،المقاوموالفولاذالسبائك،منخفضوالفولاذالكربوني،الفولاذلحاميمكن

.الخاملبالغازلمعادنالحامماكينةباستخدامالزنكعلىالقائمةالنحاس

.الأخرىاللحامبأنواعبسهولةلحامهايمكنلاجدًارفيعةومعادنمقاطعلحاميمكن
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اللحام لحام غاز التنغستن الخامل

(TIG)الخاملالتنغستنغازلحام

القابلغيرنالتنغستقطببينتثبيتهيتمكهربائيقوسبواسطةإنتاجهيتم•

.لحامهالمرادوالجزءللاستهلاك

.الغريبةوالمعادنالأنابيبخطوطولحامالرقيقةالمعادنلحامفيممتاز•

.العمليةلهذهعاليةمهاراتذاتعمالةالىيحتاج•
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:ما الذي يحدد المعدات التي سيتم استخدامها في الوظيفة

المعداتتوافر•

(التمريراتعددكم)العمليةتكرار•

(الأنابيبخط)الجودةمتطلبات•

اللحاممكان•

المعادنلحام•

النهائيةالمنتجاتمظهر•

والأجزاءالقطعحجم•

المتاحالوقت•

لحام تناكبي شرائحلحام وصلة الحزام مفصل اللفة لحام زاوية

اللحام الطرق المناسبة في اللحام
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اللحام أنواع آلات اللحام القوسي

المستمرالتياربقوساللحامالة

:المولداتأنواع

بنزينأوديزلبمحركمدفوعة•

متوفرة•

الثمنباهظة•

الة لحام بالتيار المتردد والتيار المستمر

DCأوACقطبيةفياللحاميمكن•

مرالمستالتياربقوساللحامالةمنتكلفةأقل•

المستمرالتيارآلةمنهدوءًاأكثر•
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النجارة
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يلهاتشكطريقعنالبعضببعضهاالمتصلةالخشبقطعمنمجموعةعنعبارةالنجارة•

.ذلكإلىوماوالأرضيةالسقفقطعمثلمعاً،

.الأخرىوالأشياءوالأثاثالمبانيوصيانةوتركيبلبناءبالخشبالنجارونيعمل•

النجارة

المقدمة
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مماالخشبأليافيقطعوسوفرفيعطرفذوإنهالرصاص؛قلممنأدق:السكين•

.دقيقةنهائيةلمسةبإنتاجالإزميلأوللمنشاريسمح

.فولاذيةمسطرة•

ضاعفيتأنأيضًاويمكنوالمائلةالقائمةالزوايابدقةيحدد:مركبةقائمةزاوية•

.الداخليةالزوايالقياسمحاولةكمربع

.الخشبعلىالعمقلتحديديستخدم:التأشير/الترقيممقياس•

يءشأيأوالجدرانأوالأثاثتركيبعنداستخدامهايتم:تسويةميزانشاقول•

.مستويةتكونأنإلىتحتاج

:5.1الشكل

قائمةزاوية-5الفولاذيةمسطرة-4للسحبالقابلالشريط-3ستانليسكين-2التحديدسكين-1

تسويةميزان-7الترقيممقياس-6مركبة

النجارة أدوات التحديد والقياس
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سحج بفأرة النجار :مسحجة

تستخدم لتنعيم الخشب

المطرقة
يستخدم لقطع : المنشار

الخشب
:5.2الشكل 

مطرقة مخلبية1.

مطرقة خشبية2.

مطرقة ذات مقبض خشبي مع رأس مطرقة مصنوع 3.

من الفولاذ

مطرقة مسطحة الرأس4.

مطرقة مسامير5.

(.وارينغتون)مطرقة القلم المتقاطع 6.

:5.3الشكل 

مسحاج معدني 1.

مسحاج متوسط2.

فارة النجار3.

مِسْحاج التنعيم4.

مسحاج القرمة5.

::5.4الشكل

منشار يدوي1.

منشار تلسين 2.

تعشيق /منشار ذيل الحمامة 3.

منشار تشكيل4.

زخرفة/منشار دقيق5.

النجارة أدوات التحديد والقياس
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المفكات تستخدم لتشديد البراغي المثاقب تستخدم لحفر ثقوب في مواد 

مختلفة

تستخدم الأزاميل للنحت أو القطع

:5.7الشكل 

مثقب يدوي1.

مِثقْبَ حلزوني2.

المِثقب المركزي  3.

نصلة المثقب4.

نصلة مدود5.

ملفاف بسقاطة6.

:  5.6الشكل 

مفك براغي قصير  1.

مفك البراغي القياسي2.

مفك براغي طويل المدى3.

مفك بحافة مستوية4.

Pozidrivمفك براغي من مادة 5.

فيليبسمفك مصلب6.

: 5.5الشكل 

إزميل مشطوف الطرف1.

إزميل بحد مائل 2.

إزميل الحافة المائلة3.

إزميل مصنوع من مادة البولي بروبيلين4.

مقطعة5.

النجارة أدوات التحديد والقياس
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الرّبْطأدَوَات  

منعلبإحكاممعاًالأشياءلتثبيتجهازهو:الوصلةمشدمربط•

.الداخليالضغطتطبيقخلالمنالانفصالأوالحركة

مل،العأثناءالأخشابلحملالملزمةتصميمتم:مشبكأوملزمة•

الضربوليسعليها،العلاماتووضعالقطعيمكنكبحيث

.بمطرقة

5.8الشكل 

مشبك/الملزمة 1.

السريعأدوات المشبك2.

كبالات3.

منجلة أو ملزمة نضدية4.

النجارة أدوات التحديد والقياس
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النجارة أنواع المفاصل

:5.9الشكل 

مفاصل البسكويت

5.10الشكل 

تعَْشيقوُصْلة

:5.11الشكل 

وصلة مُشْط 

:5.12الشكل 

نقر ومفصل لسان 

: 5.13الشكل 

تعشيقةٌ نافذةٌ 
:5.14الشكل 

.مفاصل وتد

: 5.15الشكل 

.مفاصل تقاطع الصندوق
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النجارة أنواع المفاصل

:5.16الشكل 

اللفة المشتركة

:5.18الشكل 

مفاصل النقر واللسان

:5.19الشكل 

مفاصل الخط

: 5.20الشكل 

مفاصل اطار

: 5.17الشكل 

قفل مخفي

: 5.17الشكل 

المفاصل بزاوية
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(المخرطةعلىإجراؤهايتم)الخراطة•

.ثابتةوالأداةمتحركالجزء•

الدائريالعرضيالمقطعمنأجزاءلصنعتستخدم•

....مكابس،مهاوي،مسامير•

المختلفةالمخرطةعملياتعدد•

خيوطفراق،الحفر،مملة،تواجه،تحول،•

مسائل تخص الآلات والتصنيع

الخراطة
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(الرئيسيةالعناصر)الآلةمكونات

الأخرىالماكينةأجزاءجميعيدعم:السرير1.

الماكينةطرقطولعلىينزلق:الفرش2.

(متضمنالمغزل)للنظامالحركةنقلمجموعة:الثابتالراسغراب3.

الرأسلمخزونالمقابلةالنهايةفيالقطعةيثبت:المتحركالذيلغراب4.

للتشكيلالقابلةللقطعةقطرأقصى:التأرجح5.

الدقةمنكبيربقدردورةلكلالتغذيةفييتحكم:الرئيسيالمسمار6.

مسائل تخص الآلات والتصنيع

مكونات المخرطة
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المخرطةأدوات

يساريقطعقلم•

يمينيقطعقلم•

التسنين•

ثقوبمخرطة•

التحزيز•

قطعمخرطة•

مسائل تخص الآلات والتصنيع أدوات المخرطة
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الآلاتمسائل تخص 

والتصنيع

عمليات المخرطة
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التفريزآلاتأنواع

مخرطة أفقية1.

مخرطة عمودية2.

مسائل تخص الآلات 

والتصنيع

التفريز
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مسائل تخص الآلات 

والتصنيع اتجاه قطع التفريز

610238-EPP-1-2019-1-JOEPPKA2-CBHE-JP



ER: 610238-EPP-1-2019-1-JOEPPKA2-CBHE-JPHANDS PROJECT NUMB

H
a
n
d
’s

p
ro
je
c
t

العموددعمهيكل•

ولأسفللأعلىالتحركيمكنها-العمودعلىبالانزلاقمتصلةالركبة•

.والخارجللداخلتحريكهيمكن-الركبةفوقينزلق-السرج•

.العمودأعلىالدوارةالشريحةيشرك-دوارةتفريزماكينة•

.وريشةمحركعلىويحتويالدوارة،الاداةبنهايةمتصل-الأداةرأس•

.فلولأسلأعلىتحريكهايمكن.دوارمغزلعلىتحتويولكنهادوارة،غير-ريشة•

مسائل تخص الآلات 

والتصنيع

آلة التفريز العمودية
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مرن•

والاستعمالاتالجوانبمتعدد•

DOFمنالمزيد–الآلاتأحدث•

مسائل تخص الآلات 

والتصنيع

آلة التفريز العمودية
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المكونات

والعمودالقاعدة1.

ركبة2.

سرج3.

طاولة4.

مغزل5.

الذِ راعبِرَفْعِ مُنْجَزٌ دعمكتيفة6.

مسائل تخص الآلات 

والتصنيع

آلة التفريز الأفقية
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مسائل تخص الآلات

والتصنيع

أنواع عمليات التفريز الأفقي
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خدامباستالعملقطعةفيدائريثقبإحداثعمليةهوالحفر•

DRILLتسمىدوارةقاطعة

راءإجأيضًايمكن.الحفرآلةتسمىللحفرالمستخدمةالآلة•

غرابيفالمثقابتثبيتيتمحيثالمخرطة،فيالحفرعملية

.الظرفظرفبواسطةالعملتنفيذويتمالذيل

.الملتويالمثقابهوشيوعًاالأكثرالتمرين•

مسائل تخص الآلات

والتصنيع :الحفر
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مسائل تخص الآلات

والتصنيع

عمليات الحفر 
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(CNC Machines)آلات التصنيع باستخدام الكمبيوتر 
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CNCوالرقميبالكمبيوترالتحكم:

الشريحةحركاتفيمويتحكالمهمة،نوععلىاعتمادًاذلكإلىوماالقطعوعمقالتغذيةمثلالمختلفةالماكيناتمعلماتوضبطبتحديدالمشغليقومتقليدياً،

.الكمبيوتربرامجباستخداممحركاتبواسطةالشرائحوحركاتالوظائففيالتحكميتم،CNCماكينةفي.يدوياً

(CNC Machines)آلات التصنيع باستخدام الكمبيوتر 
؟CNCما هي آلة 

610238-EPP-1-2019-1-JOEPPKA2-CBHE-JP



ER: 610238-EPP-1-2019-1-JOEPPKA2-CBHE-JPHANDS PROJECT NUMB

H
a
n
d
’s

p
ro
je
c
t

والبلاستيكللمعادنمخارط

.يكيةالبلاستللمنتجاتوالقوالبالأبعادثلاثيةالمنتجاتأشكاللإنتاجيستخدم

.اليدويةالمخرطةمنآليةنسخة

.تلقائياالأدواتلتغييرمبرمجة

.والبلاستيكوالمعادنالخشبوحفرلخراطةيستخدم

.السطحوطحنالقالبلصنعطحنآلة

.القوالببقطعالمطبوعةللمنتجاتقوالبلإنتاجتستخدم

.محاور5إلى3لديه

.والبلاستيكوالمعادنللخشبيستخدم

لافتاتوالالطباعةولوحاتالقطعوقوالبوالقوالبالأوليةالنماذجصنعفيتستخدم

.الأبعادثلاثية

(CNC Machines)آلات التصنيع باستخدام الكمبيوتر 
:أنواع الآلات 
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.للحركةالإيجابيالاتجاهإصبعكلاتجاهيمثل•

.المغزلفيهوالإيجابيوالاتجاه،Zدائماهوالرئيسيالمغزلمحور•

معمتعامدةدائمًاوتكونXالمحورعلىسفرشريحةأطولتعيينيتمالمطحنة،في•

.Zالمحور

Yرالمحوتمثلالسبابةفإنالأوسط،إصبعكإلىبالنظريدكبتدويرقمتإذا•

(X0،Y0،Z0)أوالبدايةنقطةهيأصابعكقاعدة•

(CNC Machines)آلات التصنيع باستخدام الكمبيوتر 

نظام إحداثيات الآلة
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الحركةلتحديدCNCآلةعلىالصحيحالمحورلتحديداليمنىالقاعدةاستخدامأيضًايمكن•

.ZوYوXحولالساعةعقارباتجاهفيالدوارة

هتوجيمعيدكأغلقالمحور،حولالساعة،عقارباتجاهفيأوالموجب،الاتجاهلتحديد•

.للخارجالإبهام

عقارباتجاهفيالدورانالأصابعتجعيديمثلوقدZأوYأوXالاتجاهالإبهاميمثلقد•

.محوركلحولالإيجابيالدورانأوالساعة

.التواليعلىZوYوXحولالدورانيةالحركاتوتمثلCوBوAبالأحرفهذهتعُرف•

(CNC Machines)آلات التصنيع باستخدام الكمبيوتر 
تسمية الحركة الدوارة–تسمية المحور والحركة 
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.Mو Gيتم التحكم بها بواسطة رموز •

.هذه هي قيم الأرقام والإحداثيات•

.يتم تعيين كل رقم أو رمز لعملية معينة•

.بواسطة مشغلي الآلات CADتمت كتابته يدوياً إلى •

.تلقائياً بواسطة برنامج الكمبيوتر G&Mيتم إنشاء رموز •

(CNC Machines)آلات التصنيع باستخدام الكمبيوتر 

(CNC):كيفة عملها 
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.المادةأوالأداةتتحرك•

.محاور5-1فيالأدواتتعملأنيمكن•

.العملياتتديرالتي(MCU)الماكينةفيالتحكموحدةعلىحجمًاالأكبرالآلاتتحتوي•

.(المشغلات)المحركاتبواسطةالحركةفيالتحكميتم•

(الطاقةمحولات)الاستشعارأجهزةبواسطةالراجعةالتغذيةتوفيريتم•

.تلقائياًالأدواتلتغييرالأدواتمجلاتتسُتخدم•

(CNC Machines)آلات التصنيع باستخدام الكمبيوتر 

CNCمميزات ماكينات 
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.الجزئيالبرنامجأوامرCNCتعليماتتسمى•

.الأسطرجميعتكتملحتىمرةكلفيواحدًاأوامرسطرالبرنامجمنجزءتفسيريتمالتشغيل،عند•

.رقميةبقيمةوتنتهيحرفبعنوانمنهاكلتبدأكلماتمنتتكونالكتل،باسمأيضًاإليهايشاروالتيالأوامر،•

.الجهازفيمعينةبوظيفةحرفعنوانكليرتبط•

الأوضاعأوالمتري،القياسأوالبوصةأوضاعمثلللآلةمعينةإعداداتGالحرفيحدد.شيوعًاالعناوينأكثرمنMوGالأحرفعناوينتعد•

.التزايديةالأوضاعمقابلالمطلقة

.دورانالعموددورانأوالأداة،تغييرأوالتبريد،سائللتدفقالإيقاف/التشغيلمفاتيحمثلويعملالمتنوعةالماكينةوظائفMالحرفيحدد•

.الأخرىالجهازأوامرمنواسعةمجموعةلتوجيهالأخرىالحروفعناويناستخداميتم•

(CNC Machines)آلات التصنيع باستخدام الكمبيوتر 

أساسيات البرمجة باستخدام الكمبيوتر
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.الكمبيوتربمساعدةوالتصنيعالكمبيوتربمساعدةالتصميموهماCNCتقنيةاستخدامعلىويؤثرانالكمبيوترعلىيعتمداننظامانهناك•

ً المنتجاتونماذجتصميماتلإنشاءالكمبيوترأجهزة،CADأوالكمبيوتر،بمساعدةالتصميمنظاميستخدم• التصميماتهذهمراجعةيمكن.بيانيا

بمساعدةالتصنيعنظامإلىCADتصميمتصديريتمذلك،منالانتهاءبمجرد.والتطبيقالأمثلالنهائيالاستخداملتحقيقوتحسينهاومراجعتها

CAMأوالكمبيوتر،

.الجودةةومراقبوالإدارةوالجدولةوالتصنيعالإنتاجوتخطيطالعملياتتخطيطذلكفيبماالمنتج،تصنيعمراحلجميعفيCAMأنظمةتساعد•

(CNC Machines)آلات التصنيع باستخدام الكمبيوتر 

CAD/CAM
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:المزايا
الطائراتغيارقطع.المثالسبيلعلىوالدقةالعاليالتكرار•

جداً مرتفعالإنتاجحجم•

توربيناتالمثالسبيلعلى.المعقدةالأسطح/الخطوطتشكيليجب•

الخردةوتقليلالتلقائية،الأداةوإعداداتالوظيفة،تغييرفيالمرونة•

الزمنيةالمهلوتقليلأسرع،أوليةنماذجوإنتاجأقل،ورقيعملأفضلوجودةأعلىوإنتاجيةأماناًأكثر•

:السلبيات

ماهرينومشغلينمكلفإعداد•

المطلوبةالبرمجةومعرفةالكمبيوترأجهزة•

صعبةالصيانة•

(CNC Machines)آلات التصنيع باستخدام الكمبيوتر 
: العيوب / المزايا - CNCآلات 
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:مشاريع النجارة

CNCباستخدام تقنيات 

HANDSاستخدام المعدات في ورش العمل 

ة مثل النقر بناء قطعة أثاث خشبية بسيطة مثل مقعد أو مقعد أو طاولة جانبية باستخدام تقنيات النجار1.

.واللسان أو التعشيق أو مفاصل الصندوق

متابعة المشروع2.

تحليل دراسات الحالة3.

بناء نموذج ثلاثي الأبعاد، والتركيب، وتسلسل الخبرات، وبناء كائن ثلاثي الأبعاد4.
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:مشاريع النجارة

CNCباستخدام تقنيات 

HANDSاستخدام المعدات في ورش العمل 

.مختلفةنحت لوحة زخرفية بارزة أو منحوتة من كتلة من الخشب، واستكشاف أدوات وتقنيات النحت ال1.

متابعة المشروع2.

تحليل دراسات الحالة3.

بناء نموذج ثلاثي الأبعاد، والتركيب، وتسلسل الخبرات، وبناء كائن ثلاثي الأبعاد 4.
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مشاريع الخشب

نحت الخشب وترصيعه

:الوصف 

.  م ترصيع الخشبستتعلم في هذه الورشة عدة طرق مختلفة لتزيين أعمالك الخشبية وتحسينهامشاريع باستخدا

.سوف نقوم بتعليمك أساسيات ترصيع الخيوط وقطع تجاويف التطعيم

.نقاط5سوف تتعلم كيفية قص وترصيع نجمة هندسية ذات 

.  إذا سمح الوقت، يمكننا أيضًا أن ننظر إلى الرمالتقنيات التظليل

.إذا كان لديك طائرة مفضلة، فلا تتردد في إحضارها

.ستعرفك هذه الدورة على القشرة وتوضح لك كيفية تزيين الأشياء الخشبية بها
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:مشاريع النجارة

CNCباستخدام تقنيات 

HANDSاستخدام المعدات في ورش العمل 

فة مثل مفاصل قم بتصميم وبناء صندوق صغير باستخدام تقنيات نجارة مختل: صندوق النجارة

.شطيب الدقيقةسوف يتعلم الطلاب تقنيات القطع والتجميع والت. الأصابع أو مفاصل الصندوق

متابعة المشروع
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:مشاريع تشكيل المعادن

.استخدام تقنيات القطع بالليزر والمنشار

HANDSاستخدام المعدات في ورش العمل 

:النمط المعدني الهندسي

تعلم الطلاب سوف ي.  تصميم وبناء شكل معدني هندسي صغير باستخدام تقنيات القطع المختلفة

.تقنيات القطع والتجميع والتشطيب الدقيقة

متابعة المشروع
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!شكرًا لكم
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